
● : ผลิตภัณฑ�ที่ได�รับการรับรองตามมาตรฐาน RoHS10
▲ : สามารถรับรองตามมาตรฐาน RoHS10
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เลขที่สินค�า
Product No. 

มวลผลิตภัณฑ��(g) 
Mass 

รหัส
Code 

C-238-2 185 22666

เลขที่สินค�า
Product No. L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 W1 W2 W3 W4 H1 H2 H3 H4 H5 SUS304 SPCC φD M 

มวลผลิตภัณฑ�
(g)

Mass 

SUS SPCC 
รหัส

Code 
รหัส

Code SUS304 SPCC SUS304 SPCC SUS304 SPCC t₁ t₂ t₁ t₂
C-1207-1 C-207-1 ● 2D/3D 2D/3D 90 30 10 30 15 75 50 45 35 45 12 50 20 17 14 10 3 4 3 4 10 M10 390 21138 20508
C-1207-2 C-207-2 ● 2D/3D 2D 80 25 8 25 13 60 40 37.5 30 40 10 40 15 14 12 8 2 3 2.3 4 8 M8 225 21139 20509
C-1207-3 C-207-3 ● 2D/3D 2D 75 20 6 20 10 50 30 31.5 25 35 8 32 12 11 10 8 2 3 2.3 3.2 6 M6 125 21140 20510
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ป�องกันคลื่น
แม�เหล็กไฟฟ�า 

ตัวล็อค

กลอน
สลัก

ที่จับ
ยึดประตู

เขี้ยวล็อค

ตัวควบคุม
กลาง

ชิ้นส�วน
เกี่ยวกับราว

ที่ล็อค
ตะแกรง

ที่ครอบกุญแจสำหรับ
งานอุตสาหกรรม

ปะเก็น

กรอบหนาต�าง/ที่ยึด
แผ�นป�องกัน

ขายาง/
แหวนยาง

อุปกรณเสริม
（C）

ชิ้นส�วนสำหรับเครื่อง
ชาร�จกระแสไฟ

ชิ้นส�วนและ
อุปกรณตู�แช�

ระบบ
กลอน

ตัว
ล็อ

ค
กล

อน
สล

ัก/ต
ัวย
ึด

อุปก
รณ์ค

รอบ
กุญ

แจ/
อุปก

รณ ์เ
สริม

C

FA
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EN
ER
S

ตัวล็อค

เล่มที่ 24

TURNING  FASTENERS
ตัวล็อคแบบหมุน

SEALING  BOLTS
โบลท�สําหรับป�ดผน�ก

C-238-2, C-1207, C-207　ตัวล็อค

ลักษณะเด�น　Feature
⿟�เป�นการขันยึดโดยหมุนลูกบิดจึงทําให�มีความแข็งแรงเป�นพิเศษ
◦�It's very powerful because tightening is performed by 
turning the knob.

ข�อมูล
จําเพาะ

⿟�วัสด:ุ�แผ�นเหล็กรีดเย็น�(SPCC)
⿟�การจัดการผิวหน�า:�ผิวชุบสังกะสีเคลือบโครเมต�
(MFZn-C)

⿟�แรงในการดึง:�490N
การใช�งาน⿟�คอนเทนเนอร�/เครื่องตัดแต�งโลหะ
กําหนดส�ง
มอบ

⿟�สินค�านาํเข�า...กรุณาติดต�อสอบถามถึงกําหนดส�ง
มอบ

Specifi-
cations

◦�Material: Cold rolled steel plate (SPCC)
◦�Finish: �Zinc plating chromate treatment 

(MFZn-C)
◦�Tensile load: 490N

Specific use◦�Containers and machine tools

C-238-2
ทําจากเหล็ก

สินค�านําเข�า 

C-207
ทําจากเหล็ก

C-1207
ทําจากสแตนเลส 

ลักษณะเด�น　Feature
⿟�ขันยึดประตูของกล�องใส�ด�วยน็อตตัวเมียแบบมีป�กจึงทําให�ป�ด
สนิทโดยสมบูรณ�
◦�Wing nut tightens the door of a case so a full-
airtightness can be obtained.

 〔C-1207〕
ข�อมูล
จําเพาะ

⿟��วัสด:ุ�แผ�นสแตนเลสแบบรีดเย็น�(SUS304)
⿟�การจัดการผิวหน�า:�การทําบีดบลาส

การใช�งาน⿟�แผงควบคุมนอกอาคาร/แผงจ�ายไฟนอกอาคาร/
อุปกรณ�สําหรับเรือ

กําหนดส�งมอบ⿟�สินค�ามาตรฐาน...ดําเนินการส�งทันที
 〔C-207〕
ข�อมูล
จําเพาะ

⿟�วัสด:ุ��ตัวอุปกรณ�:�แผ�นเหล็กรีดเย็น�(SPCC)
สลักเกลียว/น็อตตัวเมียแบบมีป�ก:�สแตนเลส�
(SUS304)

⿟�การจัดการผิวหน�า:�ผิวชุบสังกะสีเคลือบโครเมต�
(MFZn-C)

การใช�งาน⿟�แผงควบคุมนอกอาคาร/แผงจ�ายไฟนอกอาคาร/
อุปกรณ�สําหรับเรือ

หมายเหตุ ⿟�น็อตตัวเมียแบบมีป�กและสลักเกลียวจะใช�สแตนเลส�
(SUS304)

〔C-1207〕
Specifi-
cations

◦��Material: �Cold rolled stainless steel plate 
(SUS304)

◦�Finish: Beading process
Specific-
use

◦�Outdoor control and distribution boards and 
ship (boat) equipment

〔C-207〕
Specifi-
cations

◦�Material: Main body: Cold rolled steel plate 
(SPCC). Bolt and wing nut: Stainless steel 
(SUS304)

◦�Finish: �Zinc plating chromate treatment 
(MFZn-C)

Specific-
use

◦�Outdoor control and distribution boards and 
ship (boat) equipment

Remarks ◦�Wing nut and bolt use stainless steel. (SUS304)

วิธีการเป�ดประตู
How to open 
the door

สภาพขณะประตูป�ด
The door in a closed 
state.

คลายนอ็ตตวัเมยีแบบมปี�ก
Loosen the wing nut.

ถอดสลักเกลียว
Remove the bolt.

สไลด�โคนของสลักเกลียว
ไปทางด�านนอก
Slide the base 
of the bolt 
outwards.

เป�ดประตู
Open the door.

C-1207-1

สามารถปรับแรงป�ดสนิทของกล�องใส�และประตูได�โดยการ
ขันน็อตตัวเมียแบบมีป�ก
Airtightness between case and door can be 
adjusted with the wing nut.

ตัวอย�างการใช�
Example of application
กรุณาใช�การเชื่อมในการติดตั้งเข�ากับ
กล�องใส�และประตู 
Installation on the case and 
door should be welded.

※ภาพนี้มีระยะในการขัน 0mm
※Drawings show the tightening margin of 0mm.

C-238-2


