
30F オイレス ＃300F フランジブッシュ
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Parts No.

適用する内径、長さからParts No.を選んでください。
（例）内径30mm、長さ40mmの場合

でご指示ください。
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長さ5～10mmの面取りは
C0.3になります。
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●オイレス＃300は、油中または定期的に給油
（給脂）してご使用ください。
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※圧入後内径公差は参考値です。
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