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標準縁異形（71号）� 標準在庫品�

砥材の種類�

WA

m/s

最高使用周速度�

33 10細部寸法　上記図面参照�220

粒度�

K

硬度�

71

形状�品　番�

1000E51430

砥材�

WA V

外径 × 厚み × 穴径�

寸　法（mm）�

150×6.4×12.7

多重異形（73号）� 標準在庫品�

砥材の種類�

側面�

側面�

PA

m/s

最高使用周速度�

33 2細部寸法　上記図面参照�60

粒度�

I

硬度�

73

形状�品　番�

1000E31580

砥材�

PA V

外径 × 厚み × 穴径�

寸法（mm）�

330×30×45
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形状：71号（標準縁異形）�

形状：73号（多重異形）�
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