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MPA【35アイテム】（1号）� 標準在庫品�

粗�46 細�粒度�

MPAシリーズ設定範囲�

80

軟�F 硬�硬度� G

形状：1号（平形）�
外径�

穴径�

厚み�

受注製造品�※�

�

品　番� 砥材�粒度�硬度� 形状�結合剤�
外径 × 厚み × 穴径�

寸法（mm）�
m/s

周速度� 品　番� 砥材�粒度�硬度� 形状�結合剤�
外径 × 厚み × 穴径�

寸法（mm）�
m/s
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・砥粒間隔が広い多気孔質（ポーラス）タ
イプの砥石です。�
・ポーラス砥石専用のMPA砥材を採用し
ました。�

・研削熱を嫌う高能率研削・クリープフィ
ード研削に使用します。�
・SKD、SKH、SCM、SKS、SK等�

研削盤用�

（周速度＝最高使用周速度）�

入数（枚）� 入数（枚）�

特長�

用途�




