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DLCPLSD
DLC	パワー	ロング	ドリル
DLC	Power	Long	Drills

●アルミ合金の深穴の高能率加工が可能です。
This drill is suitable for the high efficiency and deep hole drilling in 
Aluminum Alloy.

オーダ方法

DLCPLSD 直径 × 全長

直径
Dc

全長
L

溝長
ℓ

在庫
Stock

1.0	 56 33

□

1.0	 100 60
1.1	 60 37
1.1	 100 60
1.2	 65 41
1.2	 105 65
1.3	 65 41
1.3	 105 65
1.4	 70 45
1.4	 110 70
1.5	 70 45
1.5	 110 70
1.6	 76 50
1.6	 115 75
1.7	 76 50
1.7	 115 75
1.8	 80 53
1.8	 120 80
1.9	 80 53
1.9	 120 80
2.0	 85 56
2.0	 125 85
2.1	 85 56
2.1	 125 85
2.2	 90 59
2.2	 135 90
2.3	 90 59
2.3	 135 90
2.4	 95 62
2.4	 140 95
2.5	 95 62
2.5	 140 95
2.6	 95 62
2.6	 140 95
2.7	 100 66
2.7	 150 100
2.8	 100 66
2.8	 150 100
2.9	 100 66
2.9	 150 100
3.0	 100 66
3.0	 150 100
3.1	 106 69
3.1	 155 105
3.2	 106 69
3.2	 155 105
3.3	 106 69
3.3	 155 105
3.4	 112 73
3.4	 165 115
3.5	 112 73
3.5	 165 115
3.6	 112 73
3.6	 165 115
3.7	 112 73
3.7	 165 115
3.8	 119 78
3.8	 175 120
3.9	 119 78
3.9	 175 120
4.0	 119 78

直径
Dc

全長
L

溝長
ℓ

在庫
Stock

4.0	 175 120

□

4.1	 119 78
4.1	 175 120
4.2	 119 78
4.2	 175 120
4.3	 126 82
4.3	 185 125
4.4	 126 82
4.4	 185 125
4.5	 126 82
4.5	 185 125
4.6	 126 82
4.6	 185 125
4.7	 126 82
4.7	 185 125
4.8	 132 87
4.8	 195 135
4.9	 132 87
4.9	 195 135
5.0	 132 87
5.0	 195 135
5.1	 132 87
5.1	 195 135
5.2	 132 87
5.2	 195 135
5.3	 132 87
5.3	 195 135
5.4	 139 91
5.4	 205 140
5.5	 139 91
5.5	 205 140
5.6	 139 91
5.6	 205 140
5.7	 139 91
5.7	 205 140
5.8	 139 91
5.8	 205 140
5.9	 139 91
5.9	 205 140
6.0	 139 91
6.0	 205 140
6.1	 148 97
6.1	 215 150
6.2	 148 97
6.2	 215 150
6.3	 148 97
6.3	 215 150
6.4	 148 97
6.4	 215 150
6.5	 148 97
6.5	 215 150
6.6	 148 97
6.6	 215 150
6.7	 148 97
6.7	 215 150
6.8	 156 102
6.8	 225 155
6.9	 156 102
6.9	 225 155
7.0	 156 102
7.0	 225 155

単位 (Unit)：㎜

切削条件	Driling	Condition											A-321

□は特定代理店在庫品です。
□ : Available for Japan customers only.
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h8
先端角
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ねじれ角

40°
直径範囲

1.0-13.0

X 形

シャンク部の径はドリル直径よりもマイナスに仕上げられています。溝長の長いドリルでは大きなマイナスとなるために、ドリルコレットをご使
用の場合には、締め代に余裕があるコレットを選定ください。詳細は G-8 を参照ください。
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