
A-175

MCD
MC ドリル
MC Drills

●溝長が短く、高剛性なドリルです。
This side lock drill having short length is very stable.

オーダ方法

MCD 直径   * 印商品のオーダ方法  MCD 直径 × シャンク径
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X形

シャンク部詳細は G-44 を参照ください。図 1 はタング付きストレートシャンク、図 2 はフラット付きミリングシャンクを参照ください。
図 2 のシャンク径許容差は h6 です。
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□は特定代理店在庫品です。
□ : Available for Japan customers only.
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