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包装数量はTH：１グロス（144枚）、HH：50枚、BH：50枚
Packed quantity  TH : 1/2 Gross (72Pcs.), HH : 50 Pcs., BH : 50 Pcs.

ハンドソー
Hand Hack Saw Blades

バイメタルハンドソーPM
BI-METAL Hand Hack Saw Blades PM

ハイスハンドソー
HSS Hand Hack Saw Blades

●塩ビパイプから鉄・ステンレス鋼まで使える汎用
品です。
General blade for Vinyl Chloride Pipe,Steels,Stainless Steels.

●刃部に高級ハイスを使用し、高能率な切断に最適
です。
Bl-Metal construction with PM-HSS.

●ハイスを使用し摩耗に強く、長寿命が得られる高
級品です。
High grade blade which can get a long tool life by using HSS.

オーダ方法

TH 長さ 刃数

オーダ方法

BH 長さ 刃数

オーダ方法

HH 長さ 刃数
単位 (Unit)：㎜ /円（¥）/ 1 グロス（Gross）

単位 (Unit)：㎜ /円（¥）/枚（Pc）

単位 (Unit)：㎜ /円（¥）/枚（Pc）
長さ
OAL

刃数
TPI

幅
Width

厚さ
Thickness

在庫
Stock

参考価格
Price

250 14 12 0.64 ● 27,648
250 18 12 0.64 ● 27,648
250 24 12 0.64 ● 27,648
250 32 12 0.64 ● 27,648
300 14 12 0.64 ● 30,096
300 18 12 0.64 ● 30,096
300 24 12 0.64 ● 30,096
300 32 12 0.64 ● 30,096

長さ
OAL

刃数
TPI

幅
Width

厚さ
Thickness

在庫
Stock

参考価格
Price

250 18 13.1 0.64 ● 551
250 24 13.1 0.64 ● 551

長さ
OAL

刃数
TPI

幅
Width

厚さ
Thickness

在庫
Stock

参考価格
Price

250 14 12 0.64 ● 477
250 18 12 0.64 ● 477
250 24 12 0.64 ● 477
250 32 12 0.64 ● 477
300 14 12 0.64 ● 539
300 18 12 0.64 ● 539
300 24 12 0.64 ● 539
300 32 12 0.64 ● 539

切削条件 Cutting Condition           D-15

切削条件 Cutting Condition           D-15

切削条件 Cutting Condition           D-15

工具材料

SKS

工具材料

PM
バイメタル

バイメタル

工具材料

HSS

○ハンドソーの刃数の選定

○ハンドソーの長さ
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切断する材料の厚さまたは直径
2.5～5mm
刃数切断する材料の硬さ

刃数のあらいものを選ぶ

よ
い

悪
い

刃数の細かいものを選ぶ

硬い
やや硬い
やわらかい
アングル・レール
薄鉄板、薄鉄管、小径合金鋼

ステンレス鋼、合金鋼
一般鋼
アルミ、銅、塩ビ

5mm以上2.5mm以下

長さ
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