
マルチマスター
MM...T05/T06/T08/T10/T12/T15
マルチマスター加工ヘッド（ヘッド径8-25mm）
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■ MM EC... 6枚刃　ねじれ角30°/45°/50° 販売単位：2個

型番 刃列ねじれ角
寸法（㎜）

α°※
PVDコーティング

φD ap L r C Ts φd1 IC903 IC908
MM EC080A05R0.5-6T05 6 30°  8  5 10.0 0.5 － T05  7.7 6° ●

MM EC080B05R0.5-6T05 6 45°  8  5 10.0 0.5 － T05  7.7 3° ●

MM EC080A05R1.0-6T05 6 30°  8  5 10.0 1.0 － T05  7.7 6° ●

MM EC080B05R1.0-6T05 6 45°  8  5 10.0 1.0 － T05  7.7 3° ●

MM EC080A05R1.5-6T05 6 30°  8  5 10.0 1.5 － T05  7.7 6° ●

MM EC080B05R1.5-6T05 6 45°  8  5 10.0 1.5 － T05  7.7 3° ●

MM EC080D05C01-6T05 6 50°  8  5 10.0 － 0.1 T05  7.7 2° ●

MM EC100B07R000-6T06 6 45° 10  7 13.0 0.0 － T06  9.6 3° ●

MM EC100A07R0.5-6T06 6 30° 10  7 13.0 0.5 － T06  9.6 6° ●

MM EC100B07R0.5-6T06 6 45° 10  7 13.0 0.5 － T06  9.6 3° ●

MM EC100A07R1.0-6T06 6 30° 10  7 13.0 1.0 － T06  9.6 6° ●

MM EC100B07R1.0-6T06 6 45° 10  7 13.0 1.0 － T06  9.6 3° ●

MM EC100A07R1.5-6T06 6 30° 10  7 13.0 1.5 － T06  9.6 6° ●

MM EC100B07R1.5-6T06 6 45° 10  7 13.0 1.5 － T06  9.6 3° ●

MM EC100B12R1.5-6T06 6 45° 10 12 19.0 1.5 － T06  9.6 3° ○

MM EC100D07C01-6T06 6 50° 10  7 13.0 － 0.1 T06  9.6 2° ●

MM EC120B09R000-6T08 6 45° 12  9 16.5 0.0 － T08 11.7 3° ●

MM EC120A09R0.5-6T08 6 30° 12  9 16.5 0.5 － T08 11.7 6° ●

MM EC120B09R0.5-6T08 6 45° 12  9 16.5 0.5 － T08 11.7 3° ○

MM EC120A09R1.0-6T08 6 30° 12  9 16.5 1.0 － T08 11.7 6° ●

MM EC120B09R1.0-6T08 6 45° 12  9 16.5 1.0 － T08 11.7 3° ●

MM EC120B09R1.5-6T08 6 45° 12  9 16.5 1.5 － T08 11.7 3° ●

MM EC120D09C01-6T08 6 50° 12  9 16.5 － 0.1 T08 11.7 3° ●

高硬度・難削材加工用

■ MM EC... 8/10枚刃 ねじれ角30°/45°/50° 販売単位：2個

型番 刃列ねじれ角
寸法（㎜）

α°※
PVDコーティング

φD ap L r C Ts φd1 IC903 IC908
MM EC160A12R0.5-8T10  8 30° 16 12 20.5 0.5 － T10 15.3 5° ●

MM EC160A12R0.5-8T10H（1）  8 30° 16 12 20.5 0.5 － T10 15.3 5° ○

MM EC160B12R0.5-8T10  8 45° 16 12 20.5 0.5 － T10 15.3 5° ●

MM EC160A12R1.0-8T10  8 30° 16 12 20.5 1.0 － T10 15.3 5° ●

MM EC160B12R1.0-8T10  8 45° 16 12 20.5 1.0 － T10 15.3 5° ○

MM EC160A12R1.6-8T10  8 30° 16 12 20.5 1.6 － T10 15.3 5° ●

MM EC160B12R1.6-8T10  8 45° 16 12 20.5 1.6 － T10 15.3 5° ●

MM EC160A12R2.0-8T10  8 30° 16 12 20.5 2.0 － T10 15.3 5° ●

MM EC160B12R2.0-8T10  8 45° 16 12 20.5 2.0 － T10 15.3 5° ●

MM EC160D12C02-8T10  8 50° 16 12 20.5 － 0.2 T10 15.3 3° ●

MM EC200A15R1.0-10T12 10 30° 20 15 25.5 1.0 － T12 18.3 3° ●

MM EC200A15R2.0-10T12 10 30° 20 15 25.5 2.0 － T12 18.3 3° ●

MM EC200D15C02-10T12 10 50° 20 15 25.5 － 0.2 T12 18.3 3° ●

MM EC250A22R0.8-10T15 10 30° 25 22 37.0 0.8 － T15 23.9 3° ○

高硬度・難削材加工用　（1）センタークーラント穴付
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