
旋　削溝入れ

内径加工用ホルダー（切削油穴付）／チップ
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※TGMF 635-080 追加工例

本図は右勝手を示す。

IC354、IC635ご使用の場合は、最新の
コーティングIC808、IC830、IC908、
IC8250を推奨致します。
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■ TGIR/L-C（トップグリップ） 

型番
在庫 寸法（㎜）

シール シールネジ レンチ スクリュー Wチップ幅 適合チップ
R L φd L L1 F φDmin Tmax

TGIR/L 16C-3 ● ● 16 150 25 12.0 20.5 5.5 PL-16
M6 T-20/5 SR-76-1400

3 TGMF3TGIR/L 20C-3 ● ● 20 180 32 14.2 25.0 5.5 PL-20
TGIR/L 25C-3 ● ● 25 200 40 18.8 32.0 8.0

PL-25

R1/8"

HW 4.0 SR-M5×16
DIN 912TGIR/L 25C-4 ● ● 25 200 40 19.5 32.5 8.5

4-5
TGMF4
TGMF5
TGMP5TGIR/L 32C-4 ● ● 32 220 50 25.5 42.0 11.0

PL-32
HW 5.0

SR-M6×20
DIN 912TGIR/L 32C-6※ ● ● 32 220 50 30.4 57.0 17.5

6-6.35 TGMF6
TGIR/L 40C-6※ ● ○ 40 300 60 34.4 57.0 17.5 PL-40 SR-M6×25 DIN 912
※TGMF635-080チップ利用時、上図の様に追加工するとφDmin＝47になります。

■ TGMF
■ TGMP（トップグリップ） 販売単位：10個

型番
寸法（㎜） PVDコーティング CVDコーティング 超硬 サーメット

W±0.05 R±0.05 L IC354 IC808 IC830 IC908 IC428 IC8250 IC20 IC20N
TGMF 302 3.00 0.2 13.50 ● ● ● ● ● ● ●

TGMF 304 3.00 0.4 13.50 ● ● ● ● ● ● ●

TGMF 402 4.00 0.2 17.80 ● ● ● ● ● ● ●

TGMF 404 4.00 0.4 17.80 ● ● ● ● ● ● ●

TGMP 506 5.00 0.6 17.80 ● ●

TGMF 508 5.00 0.8 17.80 ● ● ● ● ● ● ●

TGMF 635-080（TGMF608） 6.35 0.8 22.16 ● ● ● ● ● ● ●

TGMF 315 3.00 1.5 13.50 ● ● ● ● ●

TGMF 420 4.00 2.0 17.80 ● ● ● ● ● ●

TGMF 525 5.00 2.5 17.80 ● ● ● ○ ● ●

TGMF 630 6.00 3.0 22.14 ● ● ● ● ●

外径ホルダー：TGDR/L D17頁
外径ブレード：TGHN D19頁
外径アダプター：TGPAD D18頁

内径ホルダー：TGIR/L D63頁
内径ブレード：TGHN-M D80頁
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