
セルフグリップ（Fカット）
突切加工用一体型ホルダー
汎用、NC旋盤用（ジェットカット）、自動盤用 突　切 深溝入
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本図は右勝手を示す。
本図はフロンタルジェットを示す。
SGTFR/L□□K-□

SGTFR...K

SGAFR
本図は右勝手を示す。

■ SGTFR/L...K（ジェットカット）

型番
在庫 寸法（㎜）

取外しレンチ Wチップ幅 適合チップ
R L H=H1 B φDmax A L

SGTFR/L 2020K-3 ● ○ 20 20 52 2.4 120

ESG-1
3.0 GFN/R/L 3

SGTFR/L 2525K-3 ○ 25 25 56 2.4 150
SGTFR/L 2020K-4 20 20 57 3.2 120

4.1 GFN/R/L 4
SGTFR/L 2525K-4 25 25 65 3.2 150
Kタイプフロンタルジェットホルダーは標準Fカットチップが使用出来ます。 適合チップはC38頁をご参照下さい。
給油接続に関してはC37頁をご覧下さい。
給油コネクターは市販品をご利用下さい。

■ SGAFR/L（Fカット）

型番
在庫 寸法（㎜）

取外しレンチ Wチップ幅 適合チップ
R L H=H1 B φDmax A L L1 H4

SGAFR/L 8-1.2D18 ○ ○ 8 8 18 0.93 120 12 4

ESG-0.5

1.2 GFN/R/L 1.2
SGAFR/L 10-1.2D18 ● ○ 10 10 18 0.93 120 12 2
SGAFR/L 12-1.2D18 ● ○ 12 12 18 0.93 140 12 ̶
SGAFR/L 14-1.2D18 ● 14 14 18 0.93 140 12 ̶
SGAFR/L 8-1.6 ● ● 8 8 26 1.20 120 14 4

1.6 GFN/R/L 1.6
SGAFR/L 10-1.6 ● ● 10 10 28 1.20 120 15 2
SGAFR/L 12-1.6 ● ● 12 12 30 1.20 140 ̶ ̶
SGAFR/L 14-1.6 ● ● 14 14 35 1.20 140 ̶ ̶
SGAFR/L 10-2 ● ○ 10 10 30 1.60 120 17 6

ESG-1 2.2/2.4 GFN/R/L 2/2.4SGAFR/L 12-2 ○ ○ 12 12 30 1.60 140 17 4
SGAFR/L 14-2 ○ 14 14 35 1.60 140 20 2
SGAFR/L 16-2 ○ ○ 16 16 36 1.60 140 ̶ ̶

適合チップはC38頁をご参照下さい。
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