
Rクランプ

●Rクランプ
Wクランプ式、ISO旋削用ホルダー

・引き込みと押えのWクランプで強固かつ安定した
　クランプシステム。
・優れたコーナー位置再現性。
・簡単迅速な脱着を可能とするキークランプシステム。
・高いクランプ剛性により、長いチップ寿命。
・重切削・断続加工等において優れた効果。
・鋳物加工時、切屑がクランプ部にたまる可能性が
ある為チップ交換時はご注意下さい。

特長

Rクランプとレバーロック比較
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被削材：S45C
Vc＝100m/min
ap＝2.5mm
f＝0.45mm/rev
断続加工

被削材：S45C
Vc＝250m/min
ap＝3mm
f＝0.4mm/rev
乾式加工

レバー

Rクランプ

外径加工用ホルダー（Rクランプ）
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本図は右勝手を示す。

■ DWLNR/L
型番

在庫 寸法（㎜）
γa° γr° 適合チップ

R L H=H1 B L L1 F
DWLNR/L 1616H-06 ▲ ▲ 16 16 100 26 16 －6° －6°

WN□□ 0604...
（WN□□ 06T3...）DWLNR/L 2020K-06 ▲ ▲ 20 20 125 20 25 －6° －6°

DWLNR/L 2525M-06 ▲ ▲ 25 25 150 24 32 －6° －6°
DWLNR/L 2020K-08 ● ● 20 20 125 35 25 －6° －6°

WN□□ 0804...DWLNR/L 2525M-08 ● ● 25 25 150 35 32 －6° －6°
DWLNR/L 3232P-08 ● ● 32 32 170 35 40 －6° －6°

適合チップはA30～A32頁をご参照下さい。
部品

型番
部品

シート シートスクリュー レンチ クランプスクリュー クランプ バネ

DWLNR/L ...-06 RWT 322（ RWT 3-2※WNM□ 06T3 用 ） SR 40090I HW2.5 SR RC3 LCGR-3 KSP 3

DWLNR/L ...-08 RWT 443（ RWT 443-TNM※

WNMG0804...-TNM用） SR 14-506 T-15/5 SR 10400270-25.5 LCGR-4 －

※別途ご注文下さい。
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